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3. Arbeiten in Teamcenter

3.1. Themeniibersicht

Diese Schulungsunterlage befasst sich mit dem Arbeiten in Teamcenter.

Die Schwerpunkte wurden hierbei wie folgt gesetzt:

¢ Arbeiten mit Datentypen

e Arbeiten mit Items & Revisions
e Suchabfragen

e Check-In / Check Out

e Structure Manager

e Workflows

3.2. Arbeiten mit Datentypen

3.2.1 Grundlegende Teamcenter Datentypen
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In Teamcenter gibt es verschiedene Arten von Datentypen. Ein Dataset ist die Verbindung zu der im

Sicherheitsbereich befindlichen Datei.

w 00003646 MACHINING CEMTER
&, X.0000.3646-View
v gy X.0000.3646-00 MACHINING CENTER
l.ﬁ WView
?.{J X.0000.3646-00
2 X.0000.3646-00-dwg1
2, X.0000.3646/00-View

Symbol Beschreibung

P X.0000.3646 MACHINING CENTER Item bzw. “FFG Engineering Item”

JX.DDDD.BMB-DD MACHINING CENTER  |Iltem Revision bzw. “FFG Engineering Item Revision”

g View Baugruppenstruktur in Ordner-Form

7 X.0000.3646-00 UGMASTER Dataset (NX 3D Modell)

% X.0000.3646-00-cwg UGPART Dataset (NX 2D Zeichung)

{] X.0000.3646-View BOM View (am Item)

{] X.0000.3646/00-View BOM View Revision (an der Item Revision)

3.2.2 Items & Revisions

In Teamcenter wird ein Teil als ,Item* (Englisch) bzw. als , Element” (Deutsch) bezeichnet. Es kann
unterschiedliche Typen von Items geben, welche unterschiedlichen Geschaftsregeln, Attribute,
Berechtigungen, Symbole usw. haben konnen. In diesem Projekt wurde fur FFG der Item-Typ ,,FFG
Engineering Item” eingefiihrt, gekennzeichnet durch ein blaues Icon. Dieser Typ enthalt
beispielsweise die Regeln flur die Vergabe der Item-ID in der Form , X.nnnn.nnnn“ oder , T.nnnn.nnnn".

Alle geometrischen und nicht-geometrischen Teile werden als Item-Typ ,,FFG Engineering Item*”

abgebildet.
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Das Item enthalt diejenigen Eigenschaften, die Uber alle Revisionen hinweg gleich sind und gleich sein
mussen, wie beispielsweise die Sachnummer (Item-ID). Das Iltem hat immer mindestens eine erste
Revision (bei FFG die Revision 00). Weitere Revisionen (01, 02,...) kdnnen erstellt werden, sobald die
letzte Revision freigegeben wurde und einen Status erhalten hat.

Beim ,Aufklappen” eines Items im Navigator werden immer alle Revisionen angezeigt.

w T X.0003.0407 Demno Part
&' H,0003.0407-00 Demo Part
&' H,0003.0407-01 Demo Part
&' H,0003.0407-02 Demo Part
&' X,0003.0407-03 Demo Part
&' H,0003.0407-04 Demo Part

3.2.3 BOM Views und BOM View Revisionen

In Teamcenter werden Strukturen (,BOM*) in einem eigenen Objekt gespeichert, des sog. ,BOM View*
bzw. der ,BOM View Revision“. Wenn ein Item eine “BOM View” besitzt, dann handelt es sich generell
um eine Baugruppe, ansonsten ist es ein Einzelteil bzw. eine Komponente.

Die “BOM View Revisions” sind an den Revisionen angehangt und enthalten die BOM Konfiguration
dieser Revision. Die ,BOM View" ist am Item angehangt und zeigt auf die jeweils letzte (aktuelle)
,BOM View Revision“.

Baugruppen werden tber das CAD Tool ,NX“ in Teamcenter erzeugt. Es ist wichtig zu beachten, dass
NX intern eigene Baugruppen-Informationen in der Part-Datei speichert und diese immer mit den
Informationen in Teamcenter Ubereinstimmen mussen.

Achtung:

0 UnsachgemaRes Beabeiten von Strukturen in Teamcenter kann dazu fuhren, dass eine
Baugruppe in NX nicht mehr korrekt geladen werden kann.

3.3. Check-In / Check-Out
3.3.1 Grundlagen zum Aus- und Einchecken

Sie konnen Elemente in Teamcenter einchecken und daraus auschecken und dabei exklusive
Zugriffsberechtigungen bewahren, sodass andere Benutzer keine Anderungen an den Daten
vornehmen konnen.
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Teamcenter database

o
; I
Checkout Checkin
Locksobjed w0 only Releases the lock, allows
you can modify it others access to the object

N g o

e Mit der Option Auschecken wird ein Element in Teamcenter gesperrt, sodass nur Sie es andern
konnen. Allerdings kdnnen andere Benutzer das Element weiterhin anzeigen.

¢ Mit der Option Einchecken wird die Sperrung aufgehoben, wodurch andere Benutzer auf das
Element zugreifen kdnnen.

3.3.2 Auschecken einer Konstruktion

Bevor Sie eine Anderung an lhrer Konstruktion vornehmen, miissen Sie diese zunéchst auschecken.
Auf diese Weise wird das Element gesperrt und verhindert, dass gleichzeitig andere Benutzer
Anderungen vornehmen.

1. Wahlen Sie das Element aus, das Sie aktualisieren mochten.

2. Klicken Sie in der Symbolleiste auf Auschecken
Im Fenster Informationen wird das Objekt angezeigt, dessen Eigenschaft Ausgecheckt auf Y
festgelegt ist.
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L Uhemcht Py .’ Details 4} Auswirk...

oo Viewer

o IT-Vors... 8

@. Prozessv...

X.0003.0002 Testltem1

™ Eigentimen
E tcadm (tcadm) 16.Mai.2019 0700

Anderungsdatum: Freigabestatus: Typ:

M

ﬁ*|?—”"§1

Senden an.. - |

FFG Engineering Item

Weitere Eigenschaften...

w Klassifikationseigenschaften

Ubersicht | Zugehdrige Datasets | Priifprotekolle | Anderungsverlauf
- \lerfiighare Anderungsstinde + Vorschau
..:I ..E:' .E
& X.0003.0002-00 Testlteml
- Teileeigenschaften
Beschreibung:
Eigentdrmer: 8 tcadm (tcadm) ¥
Gruppen-10: 5.", dba -
Letzter dndernder Benutzer E. tcadm (tcadm] ™
Ausgecheckt: ~ Aktionen
Ausgecheckt von: tecadm (tcadm B Kopieren

Lll Speichern unte
':;i:'“ Meuer Warkflow

T

s

Einchecken...

Auschecken..,

Auschecken abbrechen..,

Speichern und ausgecheckt beibehalten

&

-

Jetzt kénnen Sie das Element 6ffnen und Anderungen vornehmen.

Wenn Sie eine Anderung an lhrer Konstruktion vorgenommen haben, missen Sie sie anschlieBend
einchecken. Auf diese Weise wird das Element entsperrt, sodass es von anderen Benutzern

ausgecheckt und geandert werden kann.

1. Wahlen Sie das Element aus, das Sie einchecken mochten.

3
2. Klicken Sie in der Symbolleiste auf Einchecken "=

Die Eigenschaft Ausgecheckt wird aktualisiert

6/44
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SIS S S S U R o = H
* . Ubersicht 3 E‘ Details | ¥ Auswirk... oo Viewer o JT-Vors... | @i Prozessv...
- - Senden an... v| % v| T.:‘r L35 | v
X.0003.0002 Testltem1
™ Eigentimen Anderungsdatum: Freigabestatus: Typ:
& tcadm (tcadm) 16.Mai.2019 07:00 FFG Engineering Item
Ubersicht | Zugehdrige Datasets | Priifprotekolle | Anderungsverlauf
- \lerfiighare Anderungsstinde  Vorschau
& X.0003.0002-00 Testlteml
- Teileeigenschaften
Beschreibung:
9
Eigentidmer: 8 tcadm (tcadm) *
Gruppen-1D: 5'.‘_. dha hd
Letrter dndernder Benutzer E. tcadm (tcadm] ™
Ausgecheckt:
Ausgecheckt von: Kein Wert )
= Aktionen
E‘ Weitere Eigenschaften... '-E] Kopieren
- Klassifikationseigenschaften ), Speichern unter
‘t;} Meuer Workflow-Prozess...
1 | 1] b
i ok =3
Auschecken...| Einchecken.., Speichern und ausgecheckt beibehalten
®
Luschecken abbrechen..,

3.4. Arbeiten mit Items & Revisions
3.4.1 Grundlagen

In Teamcenter werden Teile als ,Items” bzw. ,Item Revisions” bezeichnet. Das Item ist eine Art
~Klammer“, welche die Revisionen zusammenfasst. Ein Item besitzt immer mindestens eine Revision.
Die Sachnummer (Item-ID) wird beim Anlegen des Items vergeben und dann auf alle Revisionen
vererbt, d.h. die Iltem-ID aller Revisionen ist immer gleich. Normalerweise kann eine vergebene
Item-ID nicht auf normalem Weg geandert werden.

Das Item enthalt auRerdem Eigenschaften (Attribute), die fur alle Revisionen gleich sein mussen, z.B.
die Malieinheit.
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Achtung:

O Diese darf sich - gerade wenn SAP verwendet wird - an einem Teil niemals mehr andern

und auch nicht unterschiedlich bei den Revisionen sein.

Der Name der Revisionen kann sich andern, normalerweise erhalt das Item den Namen der
ersten Revision. FUr FFG wurde Uber den Benennungskatalog eingefuhrt, dass der Item-Name mit
dem der letzten Revision identisch ist. Der Item-Name hat aber prozesstechnisch keine Bedeutung.

3.4.2 Ubung 1 - Anlegen eines Teils in Teamcenter
In Teamcenter konnen Sie ein Teil wie folgt anlegen:

Wahlen Sie ,,Datei - Neu - Item* aus.

E} Mein Teamcenter - Teamcenter 12
Bearbeiten Ansicht Konvertierung Werkzeuge Fenster Hilfe

'_j' Open Strg+0 ,;;. Folder... Strg+Alt+F
Open With... 3 Form.. Strg+M
% OpenlnNX 4, Dataset... Strg+D
& OpenIn Lifecycle Visualization W& URL...
View Y% Workflow Process... Strg+P
REen A Anderung..
Save _~t|-.;_|_: -..:';,. Other... Strg+H
Save As - e -
Revise... ”»
s
Schliefen 5
=y Print
Print... Alles schliefen
@ it Zuriicksetzen

L e Talas o

Im folgenden MenU wahlen Sie ,FFG Engineering Iltem* aus. Bitte benutzen Sie immer nur diesen

Teiletyp.

8/44
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( |

g, Meues Element

Geschiftsobjekttyp
Fahren Sie mit der Erstellung eines Objekts des ausgewdhlten Typs fort. @

|'\

= 2

4 @' Zuletzt verwendet
"# FFG Engineering ftern
W FFG Document
4 = Vollstindige Liste
W FFG Document
FFG Engineering Item
. FFG Project
5 FFG Template Item

< Zuriick AbschlieBen SchlieGen

LS -

Dricken Sie ,,Weiter*.
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& MNeues Element (= 2
Objekterstellungsinformationen
(i) Der Wert sollte einem der folgenden Muster entsprechen (bewegen Sie die Maus, um alle @
anzuzeigen).
@ FFG Engineering Item
Allgermein

+ Elementinformationen (Erfarderlich)

"annn"."nnnn

I

Mame:™

If you enter an |0 from the naming catalog, the choosen name above will be overwritten.

JT_ ™

Zuweisen

Falls Sie eine |D aus dem Mamenskatalog wahlen, wird der oben eingetragene Mame Uberschrieben.

BenID:
. | Wert Beschreibung
Fir Mengeneinheit Stlig
Unit of Measure each: 1 1 ol
11 ABDECKBLECH | SHEET METAL COVER
13 ABDECKHALRBE | SHEET METAL CAP
MaBeinheit: 15 ABDECKPLATTE | COVER PLATE
19 ABDECKRIMG | GUARD RING
23 ABDECKUMG | COVER-GUARD
28 ABDICHTUMG | SEAL
Bezichung | Inhalt 20 ABFLUSSRINNE | TROUGH
33 ABGLSS | CASTING
34 ABLAGE | DEPOSIT
1 - 50 Werte angezeigt. FOr weitere Werte scrollen.

m

J)

LS

Im folgenden Dialog werden die Eigenschaften des Items vergeben. Dricken Sie ,Zuweisen* neben

dem Feld ,ID“, um eine Sachnummer zu vergeben.
Hinweis:

o

,l.nnnn.nnnn".

Die Regel fur die Sachnummer wird automatisch Uber Ihre Gruppe ermittelt, z.B. benutzt
die Gruppe ,EI“ immer das Format ,X.nnnn.nnnn“ und die Gruppe ,,FR“ das Format

Die Sachnummer wird aus einem Nummerngenerator erzeugt und ist immer eindeutig.

Geben Sie einen beliebigen Namen ein. Dieser wird spater durch den Benennungskatalog

uberschrieben.

Wenn Sie in das Feld ,,Naming Catalog ID“ klicken und eine Eingabe machen, werden aus dem
Katalog alle Eintrage angezeigt, welche diesen Text in der deutschen oder englischen Benennung
enthalten. Sie kénnen hier einen passenden Namen bzw. die ID auswahlen, die deutsche und

englische Benennung werden anschliefend beim Speichern in die Attribute an Revision und Item

10/44
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eingetragen.

Geben Sie eine MaBeinheit (Unit of Measure) ein.

Bitte beachten Sie:

e Es gibt keinen Eintrag fur ,Stuck” bzw. ,,Each” als MalReinheit in Teamcenter. Fur
~Stuck/Each” bitte die MaReinheit leer lassen, dies wird in der SAP Schnittstelle

/i\ spater korrekt umgesetzt.

-  Die MaReinheit lasst sich nicht mehr andern, wenn das Teil freigegeben oder
bereits verbaut ist.

e Die Malleinheit ,Stlick/Each” hat in Teamcenter eine besondere technische
Bedeutung, z.B. ist es hier nur moglich, ganzzahlige Mengenangaben zu machen.
AulBerdem legt ein CAD System (hier NX) Teile immer nur ohne MaReinheit an.

-

||

-
& Meues Element

Objekterstellungsinformationen
(i) Der Wert sollte einem der folgenden Muster entsprechen (bewegen Sie die Maus, um alle @

anzuzeigen).

@ FFG Engineering Item
Allgernein

+ Elementinformationen (Eforderlich)

- "Hnnnn""nnnn T | | Zuweisen

Mame:™

Falls Sie eine ID aus dem Mamenskatalog wahlen, wird der oben eingetragene Mame Gberschrieben.
If you enter an ID from the naming catalog, the choosen name above will be overwritten.

Ben.ID: -

Fir Mengeneinheit Stick: Feld leer lassen.
LInit of Measure each: leave field empty

MaBeinheit: - |
Wert |
kg
Berichung | Inhalt AL

Neiter = Abschliefen Schlieen

LS "

Dricken Sie ,,Weiter*.
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In diesem Dialog kdnnen Sie die flr eine Freigabe notwendigen Pflichtattribute setzen.

P

@e Meues Element

Erstellungsinformationen fiir Geschaftsobjekt definieren

Erstellungsinformationen for Geschiftsobjekt definieren

@ FFG Engineering Item

Release Information

Enter the information required to release a revision.

Tragen Sie hier die fir eine Freigabe der Revision notwendigen Infarmationen ein.

Produkt:
C5

- Beschaffungsart: X -
- J-Code: K -

< Zurick Weiter =

AbschlieBen | | Schliegen

L &
T Home 3 QB -~ v =10 ':-u-i;r;:h:-zz- £} Details | &, Impact Analysis | oo Viewer| | T Preview | i Process History = 0
4 &k Home 1 - ‘ Senden an... v| B v| & & v
& Mailbox /
b i Mewstuff & X.0004.7713-00 COVER PLATE | ABDECKPLATTE
@ X.0003.0032 BEARBEITUNGSZENTRUM
b [ Use Cases Ubersicht | Document Properties| Title Block| EPlan| Zugehbrige Datasets| Verfugbare Anderungsstinde | Prifprotokolle |
b = Testbaugruppen . =
4 T X.0004.T712 COVER PLATE | ABDECKPLATTE 3 Kopieren ©J Revisionieren. 4 Neuer Workflow-Prozess... 5, speichern unter T
» & X0004.7713-00 COVER PLATE | ABDECKPLATTE
Material Nr. X.0004.7713 Material N, (Agile Doc): Anderungsstand: 00
Alte Materialnr: Materialart: HALB PR: Falsch
Alte Materialnr, 2: Produkt: 3 NMBG: Falsch
Kundendokument?: Kunden Dok.Nr: Kv: ]
Kundensprache: £15AP Proj.-Nr: GPSAP Proj-Nr: 0
Alte Dok.Nr:
Englisch: COVER PLATE Zusatz Englisch:
Deutsch: ABDECKPLATTE Zusatz Deutsch:
Kundensprache: Zusatz Kundensprache:
BenD: 15 Zusatz (allg.):
Abmessung: Werkstoff:
Norm:
Beschaffungsart: X cs: B Gewicht:
Dispo Strategie: E+ v Teil Urnbau: Falsch
STL Verw: Standard Teil: Nein 3
Masseinheit (Leer = Stick): FAME:
Ausgabeeinheit (Leer = Stiick): FBME:

Im ,,Ubersicht“ Tab der Revision ist jetzt die englische und deutsch Benennung sichtbar.

12/44
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Aufgabe:

u Benennungskatalog eine Bezeichnung.

Printed on 2025/10/28 21:22

1. Legen Sie ein Item in Teamcenter an. Vergeben Sie dem Item tber den

2. Prifen Sie den Aufbau lhres erstellen Items in Teamcenter. [Item, Item Revision]

3.4.3 Ubung 2 - Bearbeiten von Teile-Informationen

Zum Bearbeiten der Informationen an Revisionen selektieren Sie die Revision im Navigator.

Im ,,Ubersicht“ Tab werden die Eigenschaften angezeigt. Stellen Sie sicher, dass sie sich auch im
,Ubersicht” Tab und nicht in einem anderen Tab befinden.

EEEEEE R

&t Home 5% = B % Ubersicht 52 E]‘ Details| ¥ Impact Analysis = Viewer = IT Preview 5_—) Process History = a8
o == = Senden an.. - kv:\;_ v| 2 & v
a4 &k Home
. & Mailbox & X.0004.7713-00 COVER PLATE | ABDECKPLATTE
- & Mewstuff - B - . . _ = . .
. % X.0003.0032 BEARBEITUNGSZENTRUM Ubersicht | Document Properties | Title Block | EPlan | Zugehérige Datasets | Verflgbare Anderungsstinde | Prifprotokolle
> Use C - » -
i tg T::tb:i;sruppen ':‘l Kopieren £J Revisionieren... “dF Meuer Workflow-Prozess... '@, Speichern unter
a "9 X.0004.7713 COVER PLATE | ABDECKPLATTE B
m %.0004.7713-00 COVER PLATE | ABDECKPLA | Material Mr.: X.0004.7713 Material Mr. (Agile Doc): Anderungsstand: 00 |
Alte Materialnr.: Materialart: HALE PR: Falsch 3
Alte Materialnr, 2: Produkt: 3 NMBG: Falsch
Kundendokument?: Kunden Dol.Mr.: K E1
Kundensprache: EI SAP Proj.-Nr.: GP SAP Proj.-Nr.: 0
Alte Dok.Mr.:
Englisch: COVERPLATE Zusatz Englisch:
Deutsch: ABDECKPLATTE Zusatz Deutsch:
Kundensprache: Zusatz Kundensprache:
Ben.ID: 15 Zusatz (allg.):
Abmessung: Werkstoff:
MNorm:
&
'l 1 3 Auschecken...

Klicken Sie auf ,,Auschecken®. Die Revision wird ausgecheckt und der Tab wird in den

Bearbeitungsmodus gesetzt.
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= 5 dooooagaoago ) . : . . o . = B
&% Home &1 * Ubersicht 3 [ Details | = Impact Analysis = Viewer 5 T Preview @i Process History
(o == = Senden an.. ~ k-lé_ v| & o= ¥
a4 &k Home
. & Mailbox & X.0004.7713-00 COVER PLATE | ABDECKPLATTE
- {5 Newstuff P - ; - 7
. % X.0003.0032 BEARBEITUNGSZENTRUM Ubersicht | Document Properties | Title Block | EPlan | Zugehérige Datasets| Verfligbare Anderungsstande | Prafprotekolle
> |51 Use C . ,- A g
g Tsetbases :‘l Kopieren £J Revisionieren... "k Meuer Workflow-Prozess...
» |5 Testbaugruppen
a " X.0004.7713 COVER PLATE | ABDECKPLATTE L
> gy X.0004.7713-00 COVER PLATE | ABDECKPLAT 00047713 +  Material Nr. (Agile Doc): 1
Material Nr.:
Fenal i  Materialart:® HALB -
: 3 -
Alte Materialnr.: Produkt
Kunden Dok.Nr.:
Alte Materialnr. 2: Hneen S i
EI SAP Proj.-Nr.:
Kundendokument?: - e
Kundensprache: -
Alte Dok.Nr.:
Englisch: COVER PLATE Zusatz Englisch:
Deutsch: ABDECKPLATTE Zusatz Deutsch:
[t — S T S T -
L A
4 T 3 Einchecken.. Speichern und ausgecheckt beibehalten Auschecken abbrechen..,

Sie konnen jetzt die Eigenschaften bearbeiten. AnschlieBend kdnnen Sie mit ,,Einchecken* die
Anderungen speichern oder mit ,,Auschecken abbrechen* verwerfen.

Aufgabe:

1. Checken Sie die Item Revision aus, damit Sie die Attribute bearbeiten kénnen.
‘ . 2. Andern Sie die mithilfe des Benennungskatalogs die Benennung der Item Revision.
3. Fullen Sie alle Pflichtattribute aus, die zur Freigabe bendtigt werden.

4. Checken Sie die Item Revision ein. Achten Sie auf die Benennung der Item Revision.

3.4.4 Ubung 3 - Bearbeiten der Klassifizierung

Die Angaben fur die Warengruppe und die Klassifizierung kdnnen im Tab ,,Classification” bearbeitet
werden. Zum Eintragen der Warengruppe muss die Revision ausgechecked werden.

Bitte beachten Sie:

&% Derzeit sind die Eintrage der Warengruppe nur in Englisch implementiert! Die deutschen
Ubersetzungen werden noch folgen.
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= g AFeasmuoun

A Home ™3 00003311 COLUMN ASSEMB... &1 ¥ Ubersicht &3 Details \S’.__Auswirkungsanalyse oo Viewer| % JT-Vorschau @ Prozessverlauf | T Zusammensetzung = B
(-:a.|E|" - - |Sendenan... ‘|%'|T_‘r':l -
a T X.0000.3311 COLUMM ASSEMBLY | STAENDERBALGF
o{2 X.0000.33L1-Ansicht & X.0000.3311-01 COLUMN ASSEMBLY | STAENDERBAUGRUPPE

[ g .0000.3311-00 STAENDERBAUGRUPPE ER - _ . - R N R . _ = ».
. ex 0000.3311-01 COLUMN ASSEMBLY | STAENDER Ubersmhtl Customer Propertles|T|tIe Block| EPLAM Propertles| History Propertles|Zugehor|ge Datasets‘ Verfigbare Anderu...| 1

I [ Ansicht

. b X.0000.3311-01 I-_IEI Kopieren ©J Revisionieren... ;:ﬁ‘ Meuer Workflow-Prozess... [ﬂ] Speichern unter =
1+ B{g X0000.3311/01-View
[27 SAP Transferform ~ General Information
|+ |3 Basierend auf der Beziehung Material Nr.: X.0000.3311 Alte Materialnr.: Anderungsstand: 01
EI SAP Proj.-Nr. GP SAP Praoj.-Nr.: 0 ks E1
Ben.ID: 10139 Materialart: HALB Internes Dokument:
Deutsch: STAEMDERBAUGRUPPE  Englisch: COLUMM ASSEMBLY ~ Abmessung:
Zusatz Deutsch: Zusatz Englisch: Zusatz (allg.):
Component Properties =
Material DIN: Material US: Gewicht:
Morm: Rohteil Mr.: Modell Mr.:
€ T ¥ Hartetyp: Hartegrad: Hartetiefe:
Abmessung:
4 @ X.0000.3311-01 COLUMN ASSEMBLY | STAENDERBAL Classification
3 @Ansicht
b b ¥.00003311-01 Produkt: Waregroup Descr (EN): Klassel:
b n.[‘éx,ggug,gg]_lfgl_\riew Standard Teil: Mein Waregroup Dispo (EN): Klasse 2:
[ SAP Transferform Cs: Warengruppe: Klasse 3: L4
Bereich: Required Classification: Klasse 4:
E + V Teil:

Set Class Attributes
Umbau: Falsch

Hersteller 10:
Hersteller Name:

Pflichthersteller: Falsch

1 3

i % s

'l 1 3 Auschecken... Jf Einchecken...  Speichern und ausgecheckt beibehalten  Auschecken abbrechen..
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ddddddddd4

* Ubersicht 3 E]‘ Details| & Auswirkungsanalyse | o= Viewer 2 JT-Vorschau 5_—) Prozessverlauf s Zusammensetzung = B
Senden an... v| E v| 2 & =
& X.0000.3311-01 COLUMN ASSEMBLY | STAENDERBAUGRUPPE
Ubersicht| Customer Properties | Title Block | EPLAN Properties | History Properties | Zugehérige Datasets | Verfiigbare Anderungsstinde | Prifprotokolle
B Kopieren 7 Revisionieren... “i Neuer Workflow-Prozess... 15, Speichern unter
~ General Information
X.0000.3311 »  Alte Materialnr.: Anderungsstand: 01
Material Nr..
_ GP SAP Proj.-Nr.: 0 Kv: -
EI SAP Proj.-Nr.: Materialart.” HALB Sia Internes Dokument: ~' Wahr () Falsch
Englisch: COLUMMN ASSEMBLY
Ben.ID: 10139 > g Abmessung:
Zusatz Englisch:
Deutsch: STAENDERBAUGRUPPE usatz Englise Zusatz (allg.):
Zusatz Deutsch: 3
Component Properties
Material DIM: Material US: Gewicht:
Morrm: Rohteil Mr.: Modell Mr.:
Hartetyp: Hartegrad: Hartetiefe:
Abmessung:
Classification
Produkt: hd Waregroup Descr (EM): - Klasse 1:
Standard Teil: Nein - Waregroup Dispo (EM); | Wert i
Cs: - Warengruppe: = Ol-Bearu:'lgs = =
Special Bearings =
Bereich: =z Required Classification: Standard Bearings (catalogue products)
E+V Teil: - » 02-Fluid
> 03-Big Components / Cooling Systems putes
Umbau: ~) ' Wahr @ Falsch > 04-5tandard Parts
> 05-Fixtures / Multi Spindle Heads
» 07-Standard Casti
Disposition Dzl S s
> 08-Enclosures
Beschaffungsart: - . 09-Covers -
Q-Code: i 1 - 22 Werte angezeigt....eiteren Werte vorhanden.
Dispo Strategie: 2 Plichthersteller: Wahr_@®) Falsch 2
] I ;
& & 2

Einchecken... Speichern und ausgecheckt beibehalten  Auschecken abbrechen...

AnschlieBend kénnen Sie die Warengruppe eintragen. Die Werte des Warengruppe-Beschreibung sind
nach den Kategorien strukturiert.
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* Ubersicht 3 E]‘ Details| & Auswirkungsanalyse | o= Viewer 2 JT-Vorschau 5_—) Prozessverlauf s Zusammensetzung = B
Senden an... v| E v| Fogl | =
& X.0000.3311-01 COLUMN ASSEMBLY | STAENDERBAUGRUPPE
Ubersicht| Customer Properties | Title Block | EPLAN Properties | History Properties | Zugehérige Datasets | Verfiigbare Anderungsstinde | Prifprotokolle
B Kopieren ) Revisionieren... “i Neuer Workflow-Prozess... 15, Speichern unter
~ General Information
X.0000.3311 »  Alte Materialnr.: Anderungsstand: 01
Material Nr..
_ GP SAP Proj.-Nr.: 0 Kv: -
EI SAP Proj.-Nr.: Materialart.” HALB Sia Internes Dokument: ~' Wahr () Falsch
Englisch: COLUMMN ASSEMBLY
Ben.ID: 10139 > g Abmessung:
Zusatz Englisch:
Deutsch: STAENDERBAUGRUPPE usatz Englise Zusatz (allg.):
Zusatz Deutsch: 3
Component Properties
Material DIM: Material US: Gewicht:
Morrm: Rohteil Mr.: Modell Mr.:
Hartetyp: Hartegrad: Hartetiefe:
Abmessung:
Classification
Produkt: hd Waregroup Descr (EM): - Klasse 1:
Standard Teil: Nein - Waregroup Dispo (EN): Klasse 2:
Cs: - Warengruppe: - Klasse 3:
Bereich: - Required Classification: Wert Beschreibung it
£+ V Teil i 010100 Special Bea|'||1.:_|-'-
010200 Star Bearings (catalogue products
Umbau: _) Wahr @ Falsch 020100 hiyd aggregate
020200 hyd components
. . 020300 pneumatics
Disposition 020400 lubrication units
Beschaffungsart: - 020410 i
Q-Code: - 020500
020600 ) C
Dispo Strategie: =2 020700 cooling unit 2 2
d 1 - 135 Werte angezeigt. Es sind keine weiteren Werte vorhanden. '
L

s e ®
Einchecken... Speichern und ausgecheckt beibehalten  Auschecken abbrechen...

Alternativ kdnnen Sie auch die Nummer der Warengruppe direkt eintragen, wenn Sie diese kennen.
Bitte beachten Sie, dass das Feld der Warengruppen-Beschreibung leer sein muss, damit der Eintrag
im Feld Warengruppe greift. Die Bechreibung hat Vorrang vor der Nummer.

Bitte beachten Sie, dass das Feld fur die Kategorie (Waregroup Dispo) nur zur Anzeige dient und nicht
ausgefullt werden kann.
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Ubersicht 3 E]‘ Details| & Auswirkungsanalyse | o= Viewer 2 JT-Vorschau 5_—) Prozessverlauf s Zusammensetzung

& X.0000.3311-01 COLUMN ASSEMBLY | STAENDERBAUGRUPPE

Ubersicht| Customer Properties | Title Block | EPLAN Properties | History Properties | Zugehérige Datasets | Verfiigbare Anderungsstinde | Prifprotokolle

':_“I Kopieren

~ General Information

Material Nr.:
EI SAP Proj.-Mr.:
Ben.ID:
Deutsch:
Zusatz Deutsch:

Component Properties

Material DIN:
Morm:
Hartetyp:
Abmessung:

Classification
Produkt:
Standard Teil:
Cs:
Bereich:
E+ VW Teil:

Umbau:

Disposition
Beschaffungsart:
Q-Code:

Dispo Strategie:
STL Verw.:

Further Informations

Ersatz fiir:
Ersetzt durch:
Ahnlich:

&

Auschecken...

Mein

Falsch

' .. .
+J Revisionieren...

¥.0000.3311

10139
STAEMDERBAUGRUPPE

Alte Materialnr.:
GP SAP Proj.-Mr.:

Materialart:

Englisch:

Zusatz Englisch:

Material US:
Rohteil Mr.:
Hartegrad:

‘& Neuer Workflow-Prozess...

0
HALE
COLUMM ASSEMBLY

= B

Senden an... v| B v

&S

=), speichern unter

Anderungsstand: 01
K\ El
Internes Dokument:
Abmessung:

Zusatz (allg.):

Gewicht:
Modell MNr.:
Hartetiefe:

m

Waregroup Descr (EN):

Waregroup Dispo (EN):
Warengruppe:

Required Classification:

Turned parts simple (less than 50 measures;
Tol. greater 0.05 mm)

14-Custom Manufactured Components

140100
2

Klasse 1:
Klasse 2:
Klasse 3:
Klasse 4:

Set Class Attributes

Hersteller ID:
Hersteller Name:
Pflichthersteller:
Lieferant.Best.Mr.:

Motiz GER:
Motiz ENG:

int.Vermerk:

Falsch

Sofern eine Klassifizierung erforderlich ist, konnen Sie diese Uber ,Set Class Attributs” setzen (dieser
Eintrag wird momentan nur auf Englisch angezeigt).
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* Ubersicht 3 E]‘ Details| & Auswirkungsanalyse | o= Viewer 2 JT-Vorschau ﬁ-} Prozessverlauf s Zusammensetzung

& X.0000.3311-01 COLUMN ASSEMBLY | STAENDERBAUGRUPPE

Ubersicht| Customer Properties | Title Block | EPLAN Properties | History Properties | Zugehérige Datasets | Verfiigbare Anderungsstinde | Prifprotokolle

'tl Kopieren

~ General Information

' .. .
+J Revisionieren...

e
"F Neuer Workflow-Prozess...

Printed on 2025/10/28 21:22

&S

Senden an... v| B v

=), speichern unter

Anderungsstand: 01

Material Nr.: X.0000.3311 Alte Materialnr.:
EI SAP Proj.-Mr.: GP SAP Proj.-Mr.: 0 Kv: El
Ben.ID: 10138 Materialart: HALB Internes Dokument:
Deutsch: STAEMDERBAUGRUPPE Englisch: COLUMM ASSEMBLY Abmessung:
Zusatz Deutsch: Zusatz Englisch: Zusatz (allg.):
Component Properties
Material DIN: Material US: Gewicht:
Morm: Rohteil Mr.: Modell MNr.:
Hartetyp: Hartegrad: Hartetiefe:
Abmessung:
Classification
Produkt: Waregroup Deser (EN): $U{ned ptart;zigﬂple glessthan 50 measures; Klasse1:
Standard Teil: Nein ] ol greater .95 mm Klasse 2:
cs: Waregroup Dispo (EN):  14-Custom Manufactured Components Klasse 3:
Bereich: Warengruppe: L4o100 Klasse 4:
. Required Classification: 2
B+ VTeil Set Class Attributes
Umbau: Falsch
Disposition
Beschaffungsart: Hersteller ID:
Q-Code: Hersteller Name:
Dispo Strategie: Pflichthersteller: Falsch
STL Verw.: Lieferant.Best.Mr.:
Further Informations
Ersatz fiir: Motiz GER:
Ersetzt durch: Motiz ENG:
Ahnlich: int.Vermerk:
&
Auschecken...

Es offnet sich ein Men(, in welchem die fur die jeweilige Warengruppe gultigen Klassifizierungs-

=

8

m

Kombinationen angezeigt werden. Die Werte sind - wie in Agile - von links nach rechts voneinander

abhangig.

& Set Class Attributes Dialog

Klasse 1

Class Attributes

Klasse 2

Klasse 3

Klasse d

911; Round / N » 50 dim. / T < 0,01 mm
912; Round / N > 50 dim. / 0,05 > T >= 0,01 mm

913; Round / N > 50 dim. / T >= 0,05 mm

914; Round /10 < N <= 50 dim. / T < 0,01 mm

915: Round /10 < N 5= 50 dim. /0,05 > T>= 0,01 mm

916: Round /10 < N <= 50 dim. / T »= 0,05 mm

917; Round / N <= 10 dim. /T < 0,01 mm

918; Round / N <= 10 dim. /0,05 > T>= 0,01 mm

919; Round / N <= 10 dim. / T >= 0,05 mm

951: Profile material / N > 50 dim. / T < 0,01 mm

952; Profile material / N » 50 dim. /0,05 = T = 0,01 mm

953; Profile material / N > 50 dim. / T >= 0,05 mm

954; Profile material / 10 < N <= 50 dim. / T < 0,01 mm

955; Profile material / 10 < N <= 50 dim. / 0,05 > T >= 0,01 mm

I

901; round (mm) /D < 30
902; round (mm) /30 <= D < 80
903; round (mm) /80 <= D <150
904; round (mm) /150 <= D < 300
905 round (mm) / D »= 300

999; Others

920; Speroidal casting / o heat treatment
921; Speroidal casting / Hardening

922; Speroidal casting / Nitrating

923; Speroidal casting / Annealing

924; Speroidal casting / Other thermal treatment

931; Pressure-tight spericidal casting / Hardening
932; Pressure-tight sperioidal casting / Nitrating
933; Pressure-tight sperividal casting / Annealing

940; Grey cest iren / no heat trestment
941; Grey cast iron / Hardening

842; Grey cast iron / Nitrating

943; Grey cast iron / Annealing

930; Pressure-tight sperioidal casting / ne heat treatment

934; Pressure-tight sperividal casting / Other thermal trestment

| |/800; no surface
901; Painting / powder coating
902; Priming

1903; Nickel plated

904; Chromium coating

905; Hard-coating

906; Burnishing

907; Galvanizing

1908; Chromium oxide coating
1909: Chromium exide coating
1999; Other surfaces

I

W Beenden @ schiieBen

Selektieren Sie die bendtigten Werte und klicken Sie auf ,Finish”. Die Werte der Klassifizierung
werden in die Felder geschrieben.
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* Ubersicht 3 E]‘ Details| & Auswirkungsanalyse | o= Viewer 2 JT-Vorschau 5_—) Prozessverlauf | ', Zusammensetzung

& X.0000.3311-01 COLUMN ASSEMBLY | STAENDERBAUGRUPPE

Ubersicht| Customer Properties | Title Block | EPLAN Properties | History Properties | Zugehérige Datasets | Verfiigbare Anderungsstinde | Prifprotokolle

:‘I Kopieren

~ General Information
Material Nr.:

EI SAP Proj.-Mr.:
Ben.ID:

Deutsch:

Zusatz Deutsch:

Component Properties
Material DIM:

Morm:

Hartetyp:

Abmessung:

Classification
Produkt:
Standard Teil:
Cs:
Bereich:
E+ VW Teil:

Umbau:

Disposition
Beschaffungsart:
Q-Code:

Dispo Strategie:
STL Verw.:

Further Informations
Ersatz fiir:

Ersetzt durch:
Ahnlich:

&
Auschecken...

4 .. .
+J Revisionieren...

¥.0000.3311

10139
STAEMDERBAUGRUPPE

Mein

Falsch

Aufgabe:

1. Checken Sie die von Ihnen angelegte Item Revision aus und schalten Sie die

Alte Materialnr.:
GP SAP Proj.-Mr.:
Materialart:
Englisch:
Zusatz Englisch:

Material US:
Rohteil Mr.:
Hartegrad:

Waregroup Descr (EM):

8 Neuer Workflow-Prozess...

0
HALE
COLUMM ASSEMBLY

Turned parts simple (less than 50 measures;
Tol. greater 0.05 mm)

Waregroup Dispo (EM):  14-Custom Manufactured Compeonents

Warengruppe:

Required Classification: 2

140100

Hersteller ID:
Hersteller Name:
Pflichthersteller:
Lieferant.Best.Mr.:

Motiz GER:
Motiz ENG:

int.Vermerk:

Registerkarte auf ,Klassifizierung” um.

2. Vergeben Sie eine Warengruppe fur lhre ltem Revision.

Falsch

Sendenan.. ~

5, Speichern unter

Anderungsstand: 01

Gewicht:
Modell MNr.:
Hartetiefe:

Kw: El

Internes Dokument:

Abmessung:

Zusatz (allg.):
Klasse1: 9a7
Klasse 2: 902
Klasse 3: 934
Klasse 4: 907
Set Class Attributes

3. Checken Sie die Item Revision ein und prufen Sie die einzelnen Attributswerte

= B

m

4. Checken Sie die Item Revision erneut aus - andern Sie die Warengruppe so, dass eine
Klassifizierung erforderlich ist.

5. Fuhren Sie die Klassifizierung durch.

6. Checken Sie die Item Revision ein und prufen Sie die einzelnen Attributswerte.
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3.4.5 Ubung 4 - Importieren eines Datasets
Fur das Importieren eines Datasets gibt es in Teamcenter zwei Vorgehensweisen:
1. Vorgehensweise:

Uber Datei -> Neu -> Dataset 6ffnet sich das Dialog-Fenster ,Neuer Dataset".

) Meuer Dataset 2|
»
L _‘ Mame #
e Beschreibung:
AutaCAD D,
T
St

Werwendetes Werkzeug: =

UGMASTER | J e
Importieren:
=

»

%= Anforderungs-Markup

= AutoCAD DWG

&y Befestigungsgruppe-Definition
/ Bild

s Blatt

L Direktes Modell 1
M Direktes Modell - Zwangsbedingung
%] DXF

s ExcelReportFormatter

s FFG EPlan

»| GIF

ME] HPGL

[@] HTML

s Inventor

oK | JPEG

h i Kontextmeniunterdrickung

1.\Wahlen Sie Uber ,,Mehr...,, den bendtigten Dataset-Typ in der Auswahlliste aus.
2.[Importieren Sie die lokal liegende Datei aus einem Verzeichnis.

Optional:
'\Wahlen Sie den Beziehungs- bzw. Relationstyp aus.

m

In das Feld ,Name* wird die Item-ID-Revision (X.nnnn.nnnn/nn) eingetragen und muss von lhnen nicht
bearbeitet werden.

Bestatigen Sie dies mit ,,OK* oder klicken Sie auf ,Anwenden”, wenn Sie noch weitere Datasets
importieren mochte.

2. Vorgehensweise:

Datasets kdnnen auch Uber Drag-&-Drop nach Teamcenter importiert werden. Hierflr gehen Sie wie
wie folgt vor:

Wahlen Sie die gewunschte Datei lokal auf Inrem Rechner aus und ziehen Sie diese unter die von
‘Ilhnen erstellte Item Revision - hierbei 6ffnet sich folgender Dialog:
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& Meue Datasets fiir mehrere Dateien

=

Zichen und Ablegen mehrerer Dateien

Dateiname Dataset-Name Beschreibu.., Dataset-Typ Dateityp  Referenz Verwendetes ...
[£) 2019 10 09 ... 2019 10 09 Sc... Anforderungs- ~ Fnd0Markup MarkUp Tool

Bild

HPGL

Markup

MNX Routing

Qutleck

PDF

Text

UGCAMShopDoc

VERSCHIEDEMES

Zwischenspeicher fiir gemeinsam verwendete Metadaten

Fiir gleichen Typ anwenden [

oK ] [ Abbrechen

IWéhIen Sie nun den entsprechenden Dataset-Typ aus und bestatigen Sie anschliefend Ihre
2 Eingabe.

Mit dieser Vorgehensweise konnen auch gleichzeitig mehrere Datasets in Teamcenter importiert und

angelegt werden.

Wichtig:

A\

{ « . Esist sehr wichtig, darauf zu achten, den richtigen Dataset-Typ auszuwahlen. Dies kann
nachtraglich nicht geandert werden und kann dazu fluhren, dass das Dataset nicht

gedffnet werden kann.

Aufgabe:

1. Wahlen Sie die von lhnen erstellte Iltem Revision aus.

£ 2. Flgen Sie ein neues Dataset Uber ,,Datei -> Neu -> Dataset” [STRG+D] ein

3. Fugen Sie ein neues Dataset Uber Drag & Drop unter lhre Item Revision ein.

4. Prifen Sie den Aufbau lhres erstellen Items in Teamcenter. [Item, Item Revision,

Dataset]

3.4.6 Ubung 5 - Cut, Copy, Paste und Delete

Cut Cut entfernt nicht das Objekt aus der Datenbank, sondern nur den Verweis auf die
Datei.
Kopiert die Referenz auf die Daten. Die Daten selber werden nicht dupliziert bzw.
Copy kopiert.
Paste Die Paste Funktion ist dieselbe Funktion wie in Microsoft Windows.
Delete Entfernt Daten aus der Datenbank

22/44
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Drag and

Drop Drag and Drop hat dieselbe Funktion wie in Microsoft Windows.

3.4.7 Ubung 6 - Revisionieren von Teilen

In einem PLM System werden Teile revisioniert, um Anderungen verfolgen zu kénnen. Fiir FFG gibt es
fur das Revisionieren folgende grundsatzliche Regeln:

e Die Revision-ID ist eine zwiestellige Zahl und beginnt mit ,,00“.

e Ein Revisionieren ist nur moglich, wenn der Vorganger einen Freigabestatus besitzt. Das
bedeutet umgekehrt, dann Anderungen immer nur an der letzten Revision méglich sind, sofern
diese nicht freigegeben ist.

e Das Erstellen einer neuen Revision ist von jedem Revisionsstand aus moglich, z.B. kann eine
Revision 02 aus der Revision 00 oder der Revision 01 erstellt werden. Der Anwender muss in
diesem Fall selber darauf achten, dass die Logik korrekt ist und z.B. keine konstruktiven bzw.
inhaltliche Anderungen (ibergangen werden.

Zum Erstellen einer neuen Revision selektieren Sie eine Vorganger-Revision und wahlen Sie dann
»Datei -» Revisionieren...” oder flilhren Sie die Revisionierung Uber die Item Revision in der Ansicht
,Ubersicht” Giber die Registerkarte ,Ubersicht” durch wie im nachfolgenden Screenshot dargestellt.

PR R p o
A Home &2 QB E =® = = O % Ubersicht &3 FE]‘ Details | & Impact Analysis | =e Viewer 5 JT Preview | @ Process History =0
4 i\ﬁ'—:r::'lb i | Senden an... " lég_ v| Fogll s =
aibpox
:'I? Newstuff & X.0000.0004-01 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ
%.0003.0032 BEARBEITUNGSZENTRUM

4 [ Use Cases Ubersicht| Document Properties | Title Block | EPlan | Zugehérige Datasets | Verfugbare Anderungsstande | Prafprotokolle
» |1 Create part in Teamcenter - . -

4 [ Release Processes ':‘l Kopieren 42 Revisionieren... “4F Neuer Workflow-Prozess... |2, Speichern unter

3 X.0000.0003 PIN

4 ™9 X.0000,0004 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ Material Nr. X.0000.0004 EmdionieEna). o) Anderungsstand: o
3 % X.0000.0004-00 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ ER Alte Materialnr.: Materialart: HALB PR: Fals|
c QUSU.OUE:-UI IS0 9160 08 A3 88 2 A l Alte Materialnr, 2: Produkt: 75 NMEBG: Fals!
> nsic
. \d %.0000.0004-01 ER E Kundendokument?: Kunden Dok.Nr.: KV: El
. 2 ¥.0000,0004-01 ER Kundensprache: EI SAP Proj.-MNr.: GP SAP Proj.-Mr.: a
- " X.0000.0004-01-1 ER Alte Dok.Nr.:
") ¥.0000.0004_01_Sheet1 2d ER
> & X.0000.0004-01 ER Englisch: HOLDING BLOCK Zusatz Englisch:
- T4 X.0000.0004-01-1 ER
-;5 ¥.0000,0004 01 Sheet1 2d ER Deutsch: HALTEKLOTZ Zusatr Deutsch:
. o X.0000.0004-01 ER Kundensprache: Zusatz Kundensprache:
ER ER BenID: 1347 Zusatz (allg.):
Q SAP Transferform Abmessuna: Werkstoff:

Weitere Eingaben sind nicht erforderlich. Dricken Sie ,Finish*, um den Vorgang abzuschlieRen.
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( |

E}__.', Revisionieren FFG Engineering Item Revision (= 2 |

Objektrevisionierungsinformationen

X.0000.0004-01 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ
Anderungsstand: 02 -

Englisch: HOLDING ELOCK

fndiCheckoutOnRevice: () Wahr () Falzch

[] Beim Erstellen &ffnen

< Zurick Weiter = Abschliefen Schliefen

&

AnschlieBend wird unter dem Item eine zweite Revision ,01“ angezeigt. Alle spezifizierenden
Dokumente wie 3D-Modell (UGMASTER) oder Zeichnung (UGPART) werden als Kopie in die neue
Revision Ubernommen.

Beachten Sie, dass die Neutralformate (Tiff, PDF usw.) nicht Gbernommen werden. Diese werden bei
der Freigabe neu erstellt.

& Home 3 r~%.|" v = 0O

. T X.0003.0032 BEARBEITUNGSZENTRUM n
4 |5y Use Cases
> |7 Create part in Teamcenter
4 | Release Processes
. T X.0000.0003 PIN
4 TP X.0000.0004 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ
- @ X.0000.0004-00 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ ER
4 @ X.0000.0004-01 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ ER
s [ﬁ Ansicht
> i X.0000.0004-01 ER
> 7 X.0000.0004-01 ER
> T X.0000.0004-01-1 ER
. ") X.0000.0004_01_Sheet1_2d ER
. dy X.0000.0004-01 ER
- T4 X.0000.0004-01-1 ER
> ™% .0000.0004_01 Sheet1 2d ER
. 9 X.0000.0004-01 ER
ER ER
[ SAP Transferform
[ & £.0000.0004-02 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ
s [ﬁ Ansicht
s 7 X.0000.0004-02
> i X.0000.0004-02
[ SAP Transferform

m
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Aufgabe: [kann erst Nach 3.7 Workflows bearbeitet werden]
/ 1. Wahlen Sie die von lhnen freigegebene Item Revision aus.
u 2. FUhren Sie eine Revisionierung der freigegebenen Revision durch.

3. Priifen Sie den Aufbau des revisionierten ltems.

3.4.8 Ubung 7 - Auswirkungsanalyse

Mit Hilfe der Auswirkungsanalyse kénnen Sie nachvollziehen, in welchen BOMs eine ltem Revision
uberall verbaut bzw. verknlpft ist. Hierzu missen mussen Sie eine Item Revision auswahlen und
anschliefend die Ansicht ,,Auswirkungsanalyse* auswahlen.

doggooogoggooogooggan

* Ubersicht (] Details . Auswirkungsanalyse 52 | oo Viewer | % JT-Vorschau | @ Prozessverlauf = O
I Suchtext A oS IWD I‘u‘eruuendet vI| TIE‘FEIIEIFIE Ebene - | S T2 % M |i;.“"'?2l =
& X.0000. 296”)0 SENSO@ODUL 0

Regel: | Alle v] Anzeige:lﬂbjekt vl

[V]Filtern nach  Element v |an Alle Ebenen v| EUntert_',rpen einschliele )
10 ' 11

"Ub d untergeordnetes Element konfigurieren”-Optionen anzeigen

& #.0000.296.2-00 SENSORMODUL

Das Fenster Suchtext und die Schaltflache Suchen.
Mit der Schaltflache Bereinigen konnen Sie das Feld Suchtext bereinigen.

Wahlen Sie die Schaltfliche Offnen aus, um das Dialogfenster Nach Name o6ffnen anzuzeigen,
das die Verwendung von Namen, Platzhaltern sowie Anderungsstandebene fur die Suche nach
Objekten ermdglicht.

Uber die Schaltfliche Wo: kénnen Sie filtern, wo das Objekt verwendet oder referenziert wird.

Uber die Schaltfliche Tiefe: kdnnen Sie einen Filter setzen, ob eine Ebene, alle Ebenen oder nur
die Hauptebene dargstellt werden soll.
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Uber die einzelnen Schaltflachen kénnen Sie auswahlen, ob die Darstellung in einem
horizontalen, vertikalen oder Struktur-Layoutformat erfolgen soll.

5. Verwendungsnachweis-/Referenznachweis

Aktivieren / Deaktivieren der Ansprechzeit auf Auswahlen anderer Ansichten, so dass das derzeit
6. |ausgewahlte Hauptobjekt wahrend der Untersuchung anderer Objekte in anderen Ansichten in
der Ansicht beibehalten werden kann.

Uber Regeln: kann nach bestimmten Status gefiltert werden.
Uber Anzeige kdnnen Objekte... ausgewahlt werden.
Hier kann nach Teamcenter-Objekten gefiltert werden.

10.|Hier kann nach unterschiedlichen Tiefen gefiltert werden.

11. Durch Anwahl der Schaltflache werden Untertypen eingeschlossen.

Um die Struktur schrittweise zu 6ffnen, klicken Sie die einzelnen Knotenpunkte immer mit einem
Doppelklick an und das nachst hohere Strukturelement wird angezeigt. Um sofort alle Ebenen
anzuzeigen, wahlen Sie in der Schaltflache Tiefe -» ,Alle Ebenen” aus.

- /¥’ ¥.0000.3621-00 ELEKTROTEILE-=—y K.UUUD.%Z-UU SEMSORMODUL

|Vemendungsnachwei5 eine Ebene

Sie kdnnen weitere Funktionen Uber die rechte Maustaste (RMT) aufrufen:

& #.0000,2962-00 SENSORMODL!
Briefcase K

Set Class Attributes

“A, MNeue Anderung in Kontext...

Ausschneiden Strg+ X
[Z] Kopieren Strg+C
s Benchterstellung
l - Beziehungs-Browser Bericht erstellen
&% Fertigungsprozessplanung Offnen mit ¥
T2 Lifecycle-Viewer
BB Mehdfachsticklisterverwaltung 4 Senden an r
Mein Teamcenter
s Mubti-Structure-Management Einchecken/Auschecken K
¥ Struktur-Management .
b8 Workflow Viewsr ! Altualisieren F5
% Zeitplan-Management |;‘_'E]1 Eigenschaften bearbeiten
& Zugriff...
Projekt 2
o Zu Favoriten hinzufiigen

Aufgabe:

‘ ’ 1. Suchen Sie nach dem Item X.0000.2962.

2. FUhren Sie von der Item Revision eine Auswirkungsanalyse durch, wo diese
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Komponente Uberall verbaut ist.

£ 3. Offnen Sie das oberste Struktur-Element der Komponente und senden [RMT- Senden
u an] Sie dieses an ,,Mein Teamcenter”.

3.5. Suchabfragen
3.5.1 Suchwerkzeuge in Teamcenter
Abfragetyp

e Standard-Abfrage
e Kundenspezifische-Abfrage

Abfragedurchfiihrung Uber

e Quick Search Funktionen
e Erweiterte Suche

3.5.2 Quick Search Funktionen

@~ " Mein Teamcenter (tcadm (tc:

+ Suchen o

Geben Sie die zu suchende Element-ID ein n -

Begriff eingeben...

...vollstandig oder mit Platzhaltern
* (Platzhaltern fur n Zeichen)
? (Platzhaltern fur 1 Zeichen)

Suche durchfuhren

Hier kdnnen Sie wahlen, wonach gesucht werden soll:
» Dataset Name

» [tem ID

» [ltem Name

» SchlUsselwortsuche

» Erweiterte Suche

i i Hinweis:

Ergebnisse der Schnellsuche kénnen nicht zu lhren gespeicherten Suchen hinzufligen.
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3.5.3 Erweiterte Suche

+BRI X HEra3F 8 &l
@~ @ T Mein Teamcenter (tcadm (tcadm)-dba/DBA-[int02][00002](1[ ][ )
B/ Y)
A Home (. Suchen & Qe-D-REpEH2E -~ =C

= Allgemnein..,
&, FFG Find Item Revision

iy FFG Find Itern Revision
e £, FFG Find Standard Parts

MName: | Mehr... Q

Letztes Anderungsdatum:  tt.mmm.uuuu

1D

Erstellungsdatum: t.mmm, uuuu
1 Aufrufen der erweiterten Suche
Eingabe des Suchkriteriums
Auswahl der vorkonfigurierten / definierten Suchen
4 |Aufruf / Auswahl vergangener Suchen
Speichert die Suche in ,meine gespeicherten Suchen”
M Suchergebnis sortieren
JAl \Viederholung der Suche
Ldschen aller Suchkriterien
10|Die Suche kann Uber die Eingabetaste (ENTER) ausgeflhrt werden.

3.5.4 Ubung 7 - Suchabfragen mit Hilfe der Quick Seach

Aufgabe:

1. Suchen Sie nach einer FFG Item-ID mit Hilfe von Wildcards (* und ?).
2. Fugen Sie dieses Ihrem Arbeitsvorrat hinzu. [RMT -> Senden an -> Mein Teamcenter]
u 3. Suchen Sie nach einer FFG Item Name [GER / EN] mit Hilfe von Wildcards.

4. Fugen Sie dieses Ihrem Arbeitsvorrat hinzu. [Kopieren (STRG+C]]

3. Suchen Sie nach einer FFG Document ID mit Hilfe von Wildcards.

6. Figen Sie dieses Ihrem Arbeitsvorrat hinzu. [DRAG & DROP]
3.5.5 Ubung 8 - Suchabfragen mit Hilfe der Erweiterten Suche

Aufgabe:

1. Suchen Sie mit Hilfe der erweiterten Suche Allgemein.. nach einem Item Ihrer
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Kollegen aus der Schulung.

) 2. Suchen Sie mit Hilfe der erweiterten Suche FFG Item Revision... nach einem ltem
/ Ihrer Kollegen aus der Schulung.

3. Suchen Sie mit Hilfe der erweiterten Suche FFG Standard Part Revision... nach
einem Standard-Part in Teamcenter.

3.5.6 Ubung 9 - Speichern einer anwenderspezifischen Suchabfrage

Aufgabe:

1. Offnen Sie eine erweiterte Suche.
2. Fullen Sie die erweiterte Suche mit immer wiederkehrende Such-Parameter.
() 3. Speichern Sie Ihre vorkonfigurierte Suche ab und vergeben Sie einen neuen Namen.
4. SchlieSen Sie die Suche.
5. Offnen Sie ,Meine gespeicherten Suchen* liber das Navigationsfenster.

6. Offnen Sie Ihre gespeicherte Suche und fiihren Sie diese aus.

3.6. Struktur Manager
3.6.1 Grundlagen

Der Struktur Manager ermdglicht es Ihnen allgemeine Produktstrukturen (BOM = Bill of Material) zu
erstellen, die so konfiguriert werden kdnnen, dass die Produktstruktur zu einer bestimmten Zeit oder
fur eine bestimmte Einheit dargestellt werden kann, wie beispielsweise:

e Die gultige Komponentenstruktur einer Baugruppe

Eine bestimmte freigegebene Herstellungskonstruktion des Produkts
Die aktuelle Konstruktionsstruktur in der Produktentwicklung

Die Produktstruktur, die zu einem bestimmten Datum gultig war
Eine bestimmte Variante eines Produktes

Durch das Erstellen einer einzigen generischen Struktur, die dann entsprechend individueller
Benutzeranforderungen konfiguriert werden kann, missen die Baugruppenstrukturen nicht dupliziert
werden. So werden die damit verbundenen Probleme, wie Wartung, redundante Informationen und
Komplexitat der Suchen vermieden. Die Liste ist mit der Stlckliste vergleichbar, die
Konstruktionsabteilungen verwenden, um Fertigungsinformationen aufzulisten.

3.6.2 Offnen des Struktur Managers

Den Struktur Manager im Navigationsfenster des TC Clients starten.
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FFFFFFFFF

@ Erste Schritte

diik

wir Mein Teamcenter

Struktur-Management

% Lifecycle-Viewer

Anderungsverwaltung

Hierdurch wird die Anwendung mit einem neuen und leeren Fenster gedffnet.

[#] Struktur-Management 52

Keine Struktur - Latest Working - Datumn - "Heute"

Sthcklisteneintrag

I Regel konfigurie... / I Elementﬁnderungsstatusl

Um einen existierende Stucklistenansichtsanderungsstand (BVR = BOM View Revision) im Struktur
Manager zu 6ffnen, nutzen Sie eine der folgenden Mdglichkeiten:

e Doppelklick auf die Stlcklistenansicht (View)

4 ™ X.0000.3311 STAENDERBAUGRUPPE
e{] X.0000.3311-Ansicht
4 @ X.0000.3311-00 STAENDERBAUGRUPPE ER
> |7y Ansicht
- Yz X.00003311-00 ER
5 off X.0000.3311/00-Ansicht ER
ER ER

e Auswahlen der Ansicht (View) & (STRG+0) bzw. im Menii Datei » Offnen

e Rechte Maustaste auf ausgewahlte View, Item oder Item Revision -» Senden an - Struktur-

Management
. DE-E J of  Ausschneiden Strg+X
XO0018 [ Kopieren Strg+C
#0001 Bericht erstellen
X.0001.8 B
¥ 00042 Offnen mit r
104.0523 Senden an v | =1 Berichterstellung
l Einchecken/Auschecken L I
&9 Fertigungsprozessplanung
o | Alktualisieren F5 9 Lifecycle-Viewer
E‘ Eigenschaften bearbeiten EH Mehrfachsticklistenverwaltung
5  Zugriff.. i Mein Teamcenter
Projekt | g Multi-Structure-Management
¢ ZuFavoriten hinzufiigen (%]  Struktur-Managerpent
ol Workflow Viewer
& Zeitplan-Management
30/44 Printed on 2025/10/28 21:22



31/44 Printed on 2025/10/28 21:22

3.6.3 Ubersicht der Oberfliche

A.0000.3311-00 STAENDERBAUGRUPPE (Ansicht) - Latest Working - Datum - "Heute"

Stacklisteneintrag ] Renel konfigurie,.. ] Elementﬁnderungsstatusl Pc

¥ ¥.0000.3311-00 STAEND... o ER
- X.0000.3011-00 SCH... Hat Status( Beliebig... ER 10
- X.0000.2875-00 GEG... Hat Status( Beliebig... ER 20
-4 ¥.0000.3390-00 TEM... Hat Status( Beliehig... ER 30
1}6‘3 X.0000.3600-00 K... Hat Status( Beliebig... ER 10
~gg ¥.0000.2952-... Hat Status( Beliebig... ER 10
~-ggf ¥.0000.3115-... Hat Status( Beliebig... ER e 20

i Anzeige der Baugruppenstruktur in Form von aufklappbaren Baumdiagrammen in Listenform
Anzeige der Spalten kann beliebig konfiguriert werden.

Entspricht meist der Konstruktionsstruktur aus dem CAD kommend - Hier kdnnen aber auch
i Komponenten ohne Geometrie (Zusatz, Hilfsstoffe,...) hinterlegt werden.

3.6.4 Ubung 10 - Offnen einer BOM im Teamcenter Struktur Manager

Eine Struktur wird in Teamcenter in einer eigenen Applikation, dem ,Struktur Manager” bzw.
~Structure Manager” angezeigt und kann nur dort bearbeitet werden.

Um eine Struktur im Struktur-Manager zu 6ffnen, doppelklicken Sie auf eine ,,BOM View Revision”
einer bestimmte Revision oder selektieren Sie die entsprechende Revision und navigieren Sie Uber die
rechte Maustaste zum Menupunkt ,Senden an “ - ,,Structure Manager*.
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it Home 53

4 &p Home
- # Mailbox
» i Mewstuff
- T X.0003.0032 BEARBEITUNGSZENTRUM
4 [ Use Cases
» [ Create part in Teamcenter
» [T Release Processes
s [0 AutoCAD
» [ View and modify data
s [ Office Docurnents
s | Standard Parts
4[5y Testbaugruppen
- T X.0000.3763 MOTOR
- T ¥.0000.3908 GANTRY
- T X.0000.3936 MOTOR SUB ASSEMBLY
- T X.0000.3958 GUIDE CAR
- T ¥.0000.3978 DISTANCE BUSHING
- T X.0000.9515 MASCHINE
o TP X0000.3311 STAEMDERBAUGRUPPE
U-[EX.UUUU.BBII—Ansicht

4 ¢ X.0000.3311-00 STAENDERBAL' =" mo=r"
» @Ansicht D g
k3
> &g X.0000.3311-00 ER %A, Neue Anderung in Kontext...
» B X.0000.3311,/00-Ansicht ER
ER ER o Cut Strg+X
[5F SAP Transferform 2 Copy Strg+C
- TP X.0001.8631 MULTI SPINDLE HEA
- T X0001,8972 BACKING Generate Report
- T X.0001.8973 SPACER Offnen mit s
- TP X.0004.4123 IROM MAN MK42
=
. E9 %.0004.7713 COVER PLATE | ABDECK Senden an b | =1 Report Generator
Einchecken/Auschecken p |2 Relation Browser
&% Manufacturing Process Planner
o | Altualisieren F5 5 Lifecycle Viewer
;= Eigenschaften bearbeiten FE  Multi-BOM Manager
3 Access.. i My Teamcenter
REEE Y| ¢ Multi-Structure Manager
j Add Te Favorites [# Structure Manager
ol Workflow Viewer
& Schedule Manager

Die Struktur wird geéffnet, Ebenen kénnen auf- oder zusammengeklappt werden. Uber die RMT
kénnen alle Ebenen aufgeklappt werden - bei groBeren Strukturen kann dies allerdings etwas Zeit
beanspruchen.
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Struktur-Management 7 =0
%.0000,3311-00 STAENDERBAUGRUPPE (Ansicht) - Latest Working - Datum - "Heute” \:| D \:|
Stiicklistencintrag | Regel konfigur... Elementinderung... T Pos. MaBeinheit | Referenzkennung | Besitzt Unte...| Teiletyp | SAP Positionstyp | MAG Zusatztext Gt
5 X.0000.3311-00 STAENDERBAUGRUPPE (Ansicht) R Wahr -
- ¥.0000.3011-00 SCHMIERUNG (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 10 jede Wahr
& %.0000.2875-00 GEGENLAGER (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 20 jede Wahr
& %.0000.3390-00 TEMPERATURSENSOR (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 30 jede Wahr 3
- ¥,0000.3136-00 STOERKONTUR (Ansicht) Hat Stetus( Bel... ER 0 jede Wahr
- %,0000.3459-00 LINEARFUEHRUNGSSYSTEM (... Hat Status( Bel... ER 50 jede Wahr
- %,0000.3075-00 SENSORANBAU (Ansicht) Hat Status( Bel... ER &0 jede Wahr
- ¥.0000.2096-00 HALTERUNG (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 70 jede Wahr
& %.0000.3284-00 ACHSANTRIEB (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 80 jede Wahr
& X.0000.3160-00 KABELBAUGRUPPE (Ansicht)  Hat Status( Bel... ER %0 jede Wahr
- ¥,0000.3369-00 MOTORBAUGRUPPE (Ansicht] Hat Status( Bel... ER 100 jede Wahr
- %,0000.3620-00 SCHMIERUNG (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 110 jede Wahr
- %,0000.3395-00 XY-ABDECKUNG (Ansicht)  Hat Status( Bel... ER 120 jede Wahr
- ¥.0000.3153-00 KABELKANAL BGR. (Ansicht)  Hat Status( Bel... ER 140 jede Wahr
& X.00003567-00 ANSCHLAG (Ansich) Hat Status( Bel... ER 150 jede Wahr
& X.0000.3236-00 KABELBAUGRUPPE (Ansicht)  Hat Status( Bel... ER 160 jede Wahr
- %,0000.3442-00 SCHMIERUNG (Ansicht) Hat Stetus( Bel... ER 170 jede Wahr
- %,0000.3070-00 LINEARFUEHRUNGSSYSTEM (... Hat Status( Bel... ER 180 jede Wahr
- %,0000.2894-00 SCHMIERUNG (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 190 jede Wahr
- ¥.0000.3643-00 ACHSANTRIEB (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 200 jede Wahr
& %.0000.2852-00 ENDANSCHLAG (Ansicht)  Hat Status( Bel... ER 210 jede Wahr il
« = -

] | ) U

Aufgabe:

- 1. Suchen Sie nach dem Item X.1200.0057 mit Hilfe der Quick Search.

u 2. Offnen Sie per Doppelklick oder per RMT -> Senden an -> Struktur Manager die BOM
View Revision 00

3. Prifen Sie die BOM innerhalb des Struktur Managers. Klappen Sie einzelne Ebenen auf.

3.6.4 Ubung 11 - Bearbeiten von Attributen an der Struktur

Attribute an der Struktur sind nur im Strukturmanager sichtbar, da diese Attribute
verwendungsabhangig und nicht teileabhangig sind.

Far FFG wurden die kundenspzeifischen Attribute (z.B. ,SAP Position Type“) vorkonfiguriert
eingeblendet, die Auswahl der Spalten kann jedoch jeder Anwender selber individuell konfigurieren.

Zum Bearbeiten eines Attribute fihren Sie einen Doppelklick in der Spalte einer BOM Line (d.h. in
einer Zeile) aus.
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Struktur-Management 7 = b
g
%.0000,3311-00 STAENDERBAUGRUPPE (Ansicht) - Latest Working - Datum - "Heute” @ =
Stiicklistencintrag |Regel konfigur..| Elementanderung... ™ Pos. MaBeinheit | Referenzkennung | Besitzt Unte...| Teiletyp | SaPPositionstyp |  MAG Zusatztext GE
k9 X.0000.3311-00 STAENDERBAUGRUPPE (Ansicht) ER Wshr -
- X.0000.3011-00 SCHMIERUNG (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 10 jede Wshr ©
@ X.0000.2875-00 GEGENLAGER [Ansicht) Hat Status( Bel... ER 20 jede Wahr
@ X.0000.3390-00 TEMPERATURSENSOR (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 30 jede E
- X.0000,3136-00 STOERKONTUR (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 40 jede Doppelklick|
@ X.0000.3459-00 LINEARI T
-5 %0000.3075-00 SENSOR & Notz fir X0000.3011-00 SCHMIERUNG (Ansicht) _® Wahr o
gﬂ %.0000.2996-00 HALTER [ 54p positionstyp Wshr
& X.0000.3284-00 ACHSA Angehangte Werteite| 2| Wahr
& X.0000.3160-00 KABEL| Wahr
@ X.0000.3369-00 MOTOI Wert Beschreibung Wahr
- %.0000.3620-00 SCHMI L [E— Wahr
-4 %.0000.3395-00 XY-AB et [ Testposition Wahr
@ X.0000.3153-00 KABEL Wshr
@ X.0000.3567-00 ANSCH Wahr
& X.0000.3238-00 KABEL| Wahr
-4 X.0000.3442-00 SCHMI 0¢ | [ Abbrechen | Wahr
B AR IR 7| ——— o — Wahr
@ X.0000.2894-00 SCHMIERUNG (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 190 jede Wahr
@ X.0000.3643-00 ACHSAMTRIEE (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 200 jede Wshr
& X.0000.2862-00 ENDANSCHLAG (Ansicht) Hat Status( Bel... ER 210 jede Wahr il
Gt S — . "

Wenn eine LOV (List of Values, Werteliste) an dem Attribut angehangt ist, kann man einen Wert Gber
das Drop-Down Menu auswahlen. AnschlieBend das Menu mit ,,OK” schlielRen.

*Structure Manager &3
gt

* X.0000.3646-00 MACHINING CENTER (View) - Latest Working - Date - "Mow"

Der Wert wird gespeichert und angezeigt.

| BOM Line I Ru\...I Item Rev Status Find Mo, Unit Of M... | Reference Designa...| Has Children | Part Type SAP Position Type Position Text (DE) I
w X.0000.3646-00 MACHINING CENTER (View) True
g X.0003.0026-01 (View) Ha.. ER 10 each True
X.0003.0025-01 Ha.. ER 10 each Falze
& X.0003.0024-01 Ha.. ER 20 each False
g X.0003.0027-01 Ha.. ER 20 cach False ©
-ggP X.0003.0031-01 Ha.. ER 30 each False
9P X.0003.0028-01 Ha.. ER 40 each False
g X.0002.0029-01 MASCHINENBETT Ha.. ER 50 each False

Das zweite Beispiel zeigt, wie ein einfacher Wert ohne Werteliste bearbeitet wird, in diesem Fall die
Positionsnummer in der Stuckliste. Hier machen Sie ebenfalls einen Doppelklick auf die Spalte ,,Find
No.“, dann konnen Sie einen Wert dort direkt eintragen und mit ,,Enter” bestatigen.
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[ Struktur-Management 52 =0
%.0000.9515-00 MASCHINE (Ansicht) - Latest Working - Datum - "Heute" @ E]
Stiicklisteneintrag IRege\ knnf\gu..‘l Elementénderungsst... Pos. MaBeinheit | Referenzkennung | Besitzt UntE...I Teiletyp I SAP Positionstyp | MAG Zusatrtext GEI
é!’ X.0000.9515-00 MASCHIMNE (Ansicht) Wahr =
!"’ X.0001.1324-00 VERBINDER (Ansicht) In Arbeit( ) 10 jede Wahr
& X.0001.0831-00 BEDIENPULTTRAEGER [Ansicht) In Arbeit( ) 0 jede Wahr
g X¥.0000.9443-00 Schienenabdeckung {Ansicht) In Arbeit( ) 30 jede Wahr H
a X.0000.9283-00 SPAENEFOERDERER In Arbeit( ) 40 jede Falsch
¥.0001.0407-00 VORSCHUBMOTOR (Ansicht)  In Arbeit( ) de Wahr
X.0000.9706-00 SPANMNZYLINDER In Arbeit( ) 60 jede Falsch m
- X.0001.0105-00 ENERGIEVERSORGUNG [Ansic... In Arbeit( ) 70 jede Wahr
& X.0000.9508-00 LINEARMASSSTAB (Ansicht)  In Arbeit( ) 80 jede Wahr
& X.0001.0298-00 PLATTE In Arbeit( ) 90 jede Falsch
a X.0001.0008-00 FRAESEINHEIT (Ansicht) In Arbeit( ) 100 jede Wahr
a X.0000.9266-00 WERKZEUG In Arbeit( ) 110 jede Falsch
ﬁ X.0000.9308-00 SCHLITTENFRAESEIMHEIT (An...In Arbeit( ) 120 jede Wahr
- X.0000.9474-00 ANBAUTEILE (Ansicht) In Arbeit( ) 130 jede Wahr
& X.0000.9736-00 SCHOTTWAND (Ansicht) In Arbeit( ) 140 jede Wahr
& ¥.0001.0940-00 MONTAGEZUBEHOER (Ansicht) In Arbeit( ) 150 jede Wahr
a X.0000.9862-00 ENDSCHALTERAMBAU (Ansic... In Arbeit( ) 160 jede Wahr
a X.0001.1293-00 VORSCHUBAMNTRIEE (Ansicht) In Arbeit( ) 170 jede Wahr
ﬁ X.0000.9461-00 KLEMMEINHEIT In Arbeit( ) 180 jede Falsch
X.0000.9442-00 AUSRICHTELEMENT (Ansicht) In Arbeit( ) 190 jede Wahr
& X.0001.0111-00 ANBAUTEILE (Ansicht) In Arbeit( ) 200 jede Wahr 5
B erce e e oo S e . P .
Die BOM Line ruckt dann in der Sticklistenposition an die entsprechende Position.
[ *Struktur-Management &2 =0
*X.0000.9515-00 MASCHINE (Ansicht) - Latest Working - Datum - "Heute” OB &
Stucklisteneintrag IRege\ knnf\gu..‘l E\ementanderung;;t..‘l Pos. I MaBeinheit | Referenzkennung | Besitzt UntE...I Teiletyp I SAP Positionstyp | MAG Zusatztext GEI
g‘i’ X.0000.9515-00 MASCHINE (Ansicht) Wahr =
- X.0001.0407-00 VORSCHUBMOTOR (Ansicht) In Arbeit( ) _ jede Wahr
& X.0001.1324-00 VERBINDER (Ansicht) In Arbeit( ) 10 jede Wahr
4§ X.0001.0831-00 BEDIENPULTTRAEGER (Ansicht) In Arbeit( ) 20 jede Wahr =
a X.0000.9443-00 Schienenabdeckung (Ansicht) In Arbeit( ) 30 jede Wahr
5 ¥.0000.9283-00 SPAENEFOERDERER In Arbeit( ) 40 jede Falsch
X.0000.9706-00 SPANMZYLINDER In Arbeit( ) 60 jede Falsch m
-4 X.0001.0105-00 ENERGIEVERSORGUNG [Ansic... In Arbeit( ) 70 jede Wahr
& X.0000.9508-00 LINEARMASSSTAB (Ansicht)  In Arbeit( ) 80 jede Wahr
@ X.0001.0298-00 PLATTE In Arbeit( ) 90 jede Falsch
¢ X.0001.0008-00 FRAESEINHEIT (Ansicht) In Arbeit( ) 100 jede Wahr
X.0000.9266-00 WERKZEUG In Arbeit( ) 110 jede Falsch
X.0000.9308-00 SCHLITTENFRAESEIMHEIT (An...In Arbeit( ) 120 jede Wahr
- X.0000.9474-00 ANBAUTEILE (Ansicht) In Arbeit( ) 130 jede Wahr
& X.0000.9736-00 SCHOTTWAND (Ansicht) In Arbeit( ) 140 jede Wahr
4§ X.0001.0940-00 MONTAGEZUBEHOER (Ansicht) In Arbeit( ) 150 jede Wahr
a X.0000.9862-00 ENDSCHALTERAMBAU (Ansic... In Arbeit( ) 160 jede Wahr
a X.0001.1293-00 VORSCHUBAMNTRIEE (Ansicht) In Arbeit( ) 170 jede Wahr
X.0000.9461-00 KLEMMEINHEIT In Arbeit( ) 180 jede Falsch
X.0000.9442-00 AUSRICHTELEMENT (Ansicht) In Arbeit( ) 190 jede Wahr
& X.0001.0111-00 ANBAUTEILE (Ansicht) In Arbeit( ) 200 jede Wahr 5
B ernne nmmn mmm o S — - .. o .
Wenn Sie Anderungen an der Struktur vorgenommen haben, werden diese nicht direkt in die
. . . “ . .
Datenbank geschrieben. Ein Stern (*) im Tab ,Structure Manager” zeigt an, dass die Struktur
. . . 0 - 0 ‘5 0 . I
geandert, aber noch nicht abgespeichert wurde. Sie kdnnen die Anderungen mit dem ,Speichern
Knopf in der Menlleiste speichert.
[ B Struktur-Management - Teameenter 12
Datei Bearbeiten Ansicht Werkzeuge Fenster Hilfe
2|+ B IX Blasox| % SN0 s S8 RQA WA M| BT
@-o- Struktur-Management ( Doe, John { jdoe] - ELFFG / Design-Admin - [int02 ] [00002][1[ 1 [ )
4% *Struktur-Management 2
+ Suchen
Enter the Itern ID to search - * X.0000.9515-00 MASCHINE (Ansicht) - Latest Working - Datum - "Heute"
« Quick-Links Anpassen Sticklisteneintrag |Raga\ konf\gu...l Elementﬂnderungsst...l Pos. MaBeinheit | Referenzkennung | Besitzt Unte...
5 X.0000.9515-00 MASCHINE (Ansicht) Wahr
4 Persénliche Ablage » & X.0001.0407-00 VORSCHUBMOTOR (Ansicht) In Arbeit( ) 5 jede Wahr
& Meine Arbeitsliste » & X.0001.1324-00 VERBINDER (Ansicht) In Arbeit( ) 10 jede Wahr
£ Meine gespeicherten Suchen » %.0001.0831-00 BEDIENPULTTRAEGER (Ansicht) In Arbeit( ) 20 jede Wahr
& Meine Links b X.0000.9443-00 Schienenabdeckung (Ansicht) In Arbeit( ) 30 jede Wahr
X.0000.9283-00 SPAENEFOERDERER In Arbeit( ) 40 jede Falsch
» Offene Elemente Alles schlieBen X.0000.9706-00 SPANNZYLINDER In Arbeit( ) 60 jede Falsch
X.0001.0105-00 ENERGIEVERSORGUNG (Ansic... In Arbeit( ) 70 jede Wahr
» Verlaut Zurticksetzen ||| -6 X.0000.9508-00 LINEARMASSSTAB (Ansicht)  In Arbeit( ) 0 jede Wahr

Falls Sie nicht explizit speichern, erfolgt eine Abfrage beim SchlieBen des Structure Managers, welche
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Anderungen gespeichert werden sollen.

Aufgabe:

1. Offnen Sie eine Unterbaugruppe aus der Struktur. Fragen Sie hierzu bitte Ihren Trainier
- wer welche Unterbaugruppe verwendet.

= 2. Bearbeiten Sie die Positionsnummer.
u 3. Setzen Sie eine Komponente auf Geometry=No
4. Andern Sie weitere Attribute.
5. Speichern Sie lhre Anpassungen ab.

6. Prifen Sie die Stuckliste im Struktur Manager.

3.7. Workflows
3.7.1 Grundlagen
Alle in Arbeit befindlichen Objekte durchlaufen bis zu ihrer Fertigstellung mehrere Prozesse.

e Workflow
o Abfolge von Prozessen
» Durchgefuhrt auf 1:n Objekt(en)
* Prozess
o 1:n Aktivitaten / Aufgaben
= Durchgefuhrt von unterschiedlichen Ressourcen (z.B. Benutzern) in
unterschiedlichen Rollen.
e Ergebnis
o z.B. Statusanderung von Objekten

3.7.2 Starten eines Workflows
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¥ Dislog "Wever Prozess”

|
Beschreibung:

Prozessvorlage:

Aufgabenanhinge
Tiele

Il | &

Referenzen

| "Im Aufbau”-Vorlage anzeigen

Prozessname: ERTCIERLC IR 1300 i

# Anhange | 5 Prozessvorlage | e Aufgaben zuweisen

- X.0003.0001-00 TROUGH

B (G

-\._||
Ll ]

| Abbrechen

ot

Prozessvorlagenfilter Alle @ Zugewiesen

Auswahlen des/der Objekt(e) [einer [tem-Revision]
Prozessdialog starten <STRG>+<P>
Prozessdefinition im Dialogfenster ,Neuer Prozess*

* Prozessvorlage: ,FFG 01 Engineering Release,,

3.7.3 Prozessindikatoren

Prozessstart -» , OK“

* Objekte, die sich aktuell in einem Workflow befinden werden wie folgt gekennzeichnet:

4 "9 X.0003.0001 TROUGH

s & X.0003.0001-00 TROUGH <

[ Ansicht
%3 X.0003.0001-00 £
2 X.0003.0001-00 €3

* Objekte, die sich in einem Workflow befinden und Sie selbst eine Freigabe erteilen mussen,

werden lhnen in

¢ Nach Start des Workflows konnen Sie in

'Q& Meine Arbeitsliste

angezeigt.

% Meine Arbeitsliste

die gewlnschten Neutralformate

aller im Workflow befindlichen Objekte (Teil oder Struktur) auswahlen. Hierzu missen Sie wie

unten im Screenshot aufgezeigt die [ PrecessCentrolFerm it poppelklick anwahlen und einen
Check-Out ausfuhren. Anschliefend kénnen Sie die ,ProcessControlForm,, bearbeiten, speichern
und wieder einchecken.
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4 ' Meine Arbeits|iste
4 ) tcadm (tcadm) Aktive Aufgaben
a [ Auszufihrende Aufgaben
4 X.0003.0001-00 TROUGH (Review Selection)

@ Ziele
4 1| Referenzen
[ ProcessControlForm
=5 Zu verfolgende Aufgaben
=) Zeitplan-Aufgaben
) Abonnement-Machnchten

E  Process Control

Create DWG: Wahr @ Falsch
Create DXF: Wahr @ Falsch
Create IGES: Wahr @ Falsch

Create JT: g Wahr Falsch
Create FDF: g Wahr Falsch
Create STEP: Wahr @ Falsch

Create TIFF: Wake @ Falech

A @ L'} R
e Anschliefend wahlen Sie g ~Aufgabe ausfihren” durch. Hier kdnnen Sie nun
weitere Aufgabenanweisungen an den im nachfolgenden Schritt befindlichen Mitarbeiter
mitteilen, wenn Sie ein ,Peer Review,, durchflhren. Bei der Durchfuhrung eines ,Self Review*
sind sie der endgultige Freigeber des Engineering Release - anschlieBend werden die
gewunschten Neutralformate erstellt.

3.7.4 Ubung 12 - Durchfiihren eines Engineering Release (Freigabe nach "ER")

Bei der Freigabe werden bestimmte Bedingungen gepruft, ohne die der Workflow nicht startet.
Bedingungen fiur eine Konstruktionsfreigabe sind:

¢ Es handelt sich um ein Objekt vom Typ ,,FFG EngltemRevision*
« Alle Pflichtattribute sind ausgefullt
e Die Benennung wurde aus dem Benennungskatalog gewahlt (Benennungs-ID ist gesetzt)

e Bei einer Baugruppe mussen alle Komponenten der ersten Stufe denselben oder einem hdheren
Freigabestatus besitzen oder die Komponenten missen im selben Freigabeworkflow enthalten
sein.

¢ Alle Revisionen haben keinen Status (sind in ,Working“).
Um eine Konstruktionsfreigabe zu machen gehen Sie wie folgt vor.

Wahlen Sie eine oder mehrere Revisionen aus, die freigegeben werden sollen. Dabei kann es sich um
Einzelteile oder Baugruppen handeln.

38/44 Printed on 2025/10/28 21:22



39/44 Printed on 2025/10/28 21:22

Wahlen Sie Datei » Neu -» Workflow Process... oder driicken Sie Strg+P auf der Tastatur.

E} My Teamcenter - Teamcenter 12

File Edit WYiew Translation Tools Window Help

Mew > T3, Item... Ctrl+T |
™
[ Open Ctrl+Q | =5 Folder... Ctrl+Alt+F .
- Ooen With -[int02 ] [00002 1010 1L D
pen With... 2 Form.. Ctrl+M
% Openlin MNX -‘,}g_. Dataset... Ctrl+Dp  1003.0028 MASCHINENBETT -
:
View % URL.. | QB v
View With... @Pmcmm %p
i Save Ctrl+5 Change.. Worlkflow Process...
a), Savehs % Other.. Ctri+H :
' Revise.. - - - 0032-View .
% 155 #.0003,0032-01 BEARBEITUNGSZENTRLIM %
Close % w [ Use Cases
Y Print » [ Create part in Teamcenter
=h  Prin
o . w |~ Release Processes
Print.. v X.0000.0003 PIN
8 Close All >y X.0000.0003-00 PIN |
W X00030029 MASCHINENBETT v X.0000.0004 HOLDING BLOCK
4B Home [ > = X.0000.0004-00 HOLDING BLOCK |

Der Workflow ,,FFG 01 Engineering Release” sollte bereits ausgewahlt sein. Falls nicht, wahlen Sie
diesen Workflow aus der Liste der Vorlagen aus.

Es mussen keine weiteren Eingaben gemacht werden. Es ist aber mdglich, weitere Revisionen als sog.
»1argets” in den Workflow aufzunehmen oder zu entfernen. Es kann auch ein anderer Name und/oder
eine Beschreibung vergeben werden (dies ist aber nicht notwendig und auch nicht tblich).
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2 New Process Dialog

uh,

s

Process Mame: |}.0000.0003-00 PIM

s

Description: |

Process Template: FFG 01 Engineering Release

# Attachments T2 Process Template Assign All Tasks

T

Process Ternplate Filter: (O Al (®) Assigned

_ Task Attachments

= Targets

. E-ggf X.0000.0003-00 PIN

}?ﬁ X.0000.0004-00 HOLDING BLOCK
References

Drucken Sie OK.

Im Teamcenter Navigator zeigt ein Symbol © an, dass sich ein Objekt in einem Workflow befindet.

Wenn alle Bedingungen erfillt sind, startet der Workflow und Sie sehen in lhrer Inbox & My Worklist
im Teamcenter Navigator unter (=1 Tasks Te Peform  Ayszufithrende Aufgabe” den gestarteten
Workflow. Dieser befindet sich im Prozessschritt ,Review Selection”.

Klappen Sie zunachst den Eintrag ,References” auf und Offnen Sie tber einen Doppelklick das

Formular ,ProcessControlForm*.
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[ F— a =
&b Home | T3 X.0003.0023 MASCHINENBE... &3 My Worklist 22 = O % Summary 5% (5 Details| . Impact Analysis ==~ Viewer | % JT Preview @3 Process History

G EEE-~ = m Send To... v‘§v|¢f|@-_=|
v & My Worklist
~ (=1 Doe, John (jdoe) Inbox ProcessCaontrolForm
T Tasks To Perform [ Name: Description:  Release Status: Type:
< X.0000.0003-00 PIN (Review Selection, ProcessCentrolForm Process Control
~ (@ Targels
> @ X.0000.0003-00 PIN €3 OVEMEW] Audit Log;‘
> @ X.0000.0004-00 HOLDING BLOCK €3 )
5 b X.0000.0003-00 £ - Properties « Preview
5 2 X.0000,0003-00 €3 Name: ProcessCentrolForm
> @ X.0000.0004-00 € Description:
> 2 X.0000.0004-00 £
~ 1} References Owner: £ Doe John (jdoe) ¥
[# ProcessControlForm Checked-Out:
> & TasksToTiad Checked-Out By: Mo Value 7]
» [ Schedule Tasks
» [ Subscription Messages = .
& ProcessControlForm X
®  Process Control ®
Create DWG: = Trye  Falee ~
Create DXF: | Tiye © Falee
CreateIGES:  Trye © Falee
CreateJT: = True  False
Create PDE: — Tope  Falee
Create STEP:  Trje © False
Create TFE: © Toye  Falee
Plant: [g| “.‘ v
General
4 | Check-Out and Edit_2 Close
L

Sie kénnen jetzt die gewinschten Neutralformate auswahlen. Voreingestellt sind JT und PDF. Wenn

die Voreinstellungen ausreichend sind, dann kdnnen Sie diesen Schritt Gbergehen, ansonsten dricken
Sie ,,Check-Out and Edit".

b ProcessControlForm

B Process Control

Create DWG: ® True (O False A
Create DXF: (D) True (@) False
Create IGES: (O True (@) False
Create JT: @ True () False
Create PDF: @ True () False
Create STEP: () True (@ False

Create TIFF: ® Trus () False

Plant: |EI |v|

General

[&]

| saveand Check-in | | Save | Cancel Check-Out | | Close

Wahlen Sie die Neutralformate aus und driicken Sie ,Save and Check-In“. Anschliefend drlicken Sie
»Aufgabe ausfuhren” in der Tool Bar.
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indow Help

i

@-iga TEAMCENTI
(jdoe] - ELFFQy Design=[int02 ] [00002Z1[1[ 1 [ 1)
— SuEEEEEEED
A Home T A0003.0029 MASCHINENBE... &3 MyWarklist 22 = 5 % Summary & | (& Details| &, Impact Analysis | ae Viewer| % IT Preview | i Process History
C -
v &% My Workli
v [5) Do, Johh (jdoe) Inbox
v Tasks To Perfform

25 K0000.0003-00 PIN (Review Selection] =3
wv (@ Targets
& X.0000.0003-00 PIN £
& X.0000.0004-00 HOLDING BLOCK €7
T X.0000.0003-00 £
% X.0000.0003-00 €7 Description:

Send To...

Review Selection

Name: Type:
Review Selection  Condition Task

94 Overview | Audit Logs

Properties - Actions

N [ perform
%7 X.0000.0004-00 €3 .
_Q: K.DDDD‘DDM-DD;'_:‘, ¥ Perform Condition Task % B pcion..,

w ) References <
[# ProcessControlForm

(=) Tasks To Track
Schedule Tasks Task Instructions:
[ Subscription Messages

Task Name: |Review Selection

Process Description:

Comments:
Task Result: O Peer Review Self Review
() unset
oK Cancel
T T AddNew T BETE T ean | [ Pacte | T el

Es offnet sich ein Menl in dem Sie wahlen kdnnen, ob eine Eigenfreigabe (Self Review) oder eine
Freigabe durch eine weitere Person (Peer Review) erfolgen soll.

Drucken Sie ,,Self Review“. Es sind keine weiteren Schritte notwendig. Im Eintrag ,,Tasks to
Track” konnen Sie den Workflow bzw. die verschiedenen Tasks nachverfolgen, z.B. sieht man die
Unterprozesse der Neutralformat-Erzeugung.

&b Home ™9 X.0003.0029 MASCHINENBE... &5 My Worklist 52— O

4|
v & My Worklist
w [ Doe, John (jdoe) Inbox
gsks To Perform
w [ Tasks Te Track
o X.0000.0003-00 PIN (Drawing to DWG)
ook 2.0000.0003-00 PIN:1 (Create DWG)
_? X.0000.0003-00 PIN (Drawing to PDF)
ook X.0000.0003-00 PIN:1 (Create PDF)
i X.0000.0003-00 PIN (Drawing to TIFF)
aer 2.0000.0003-00 PIN:1 (Create TIFF)
_? .0000.0003-00 PIN (Model to JT)
ook X.0000.0003-00 PIN:1 {Create JT)
=1 Schedule Tasks
71 Subscription Messages

Im Teamcenter Navigator zeigt ein Symbol © an, dass sich ein Objekt in einem Workflow befindet.
Dadurch wird das Objekt schreibgeschiitzt, Anderungen sind nicht méglich.
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v @ X.0000.0003 PIN
v @ X.0000.0003-00 PIN €7
I3 View
| X.0000.0003-00-1
z X.0000.0003-00 £7
2 X.0000.0003-00 £
& X.0000.0003-00 £
[ SAP Transferform
~ 1 X.0000.0004 HOLDING BLOCK
v @ X.0000.0004-00 HOLDING BLOCK €
I3 View
| X.0000.0004-00-1
z X.0000.0004-00 £7
2 X.0000.0004-00 £
& X.0000.0004-00 £
[ SAP Transferform

Sobald der Workflow abgeschlossen ist, wird der Freigabe-Status (in diesem Fall ,ER") als Symbol und
textuell an den Objekten angezeigt. Aullerdem sind die erzeugten Neutralformate als Dataset an die
Revision angehangt und ebenfalls freigegeben worden.

4 | Release Processes
4 T ¥.0000.0003 PIM | BOLZEN
4 ¢ X.0000.0003-00 PIN | BOLZEN ER
- [5g Ansicht
- | X.0000.0003-00-1 ER
- T X.0000.0003-00 ER
> % X.0000.0003-00 ER
- {1 x.0000.0003-00-1 ER
- % ¥.0000.0003_00_Sheet1_2d ER
- ") ¥.0000.0003-00-1 ER
. & X.0000.0003-00 ER
ER ER
[ SAP Transferform
- g ¥.0000.0003-01 PIN | BOLZEM
» [ﬁ Basierend auf der Beziehung
4 T X.0000.0004 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ
- g ¥.0000.0004-00 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ ER
4 ¢ X.0000.0004-01 HOLDING BLOCK | HALTEKLOTZ ER
> [ﬁﬁmsicht
. 7 X.0000.0004-01 ER
. 7 ¥.0000.0004-01 ER
- T ¥.0000.0004-01-1 ER
- “ig] X.0000.0004_01_Sheet1 2d ER
- @y X.0000.0004-01 ER
- {74 X.0000.0004-01-1 ER
- % ¥.0000.0004_01_Sheet1l 2d ER
. & X.0000.0004-01 ER
ER ER
[ SAP Transferform

/
u Aufgabe:
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1. Suchen Sie nach dem in Ubung 1 angelegten Item.

2. Wahlen Sie dazugehorige Item Revision aus und starten Sie einen Workflow.

3. In der ProcessControlForm wahlen Sie alle zu erstellende Neutralformate ab.
J 4. Genehmigen Sie den Worklflow mit Self-Review.

u 5. Prifen Sie den Aufbau lhres erstellen Items in Teamcenter. [Item, Iltem Revision,
Datasets]

6. Gehen Sie nun auf Ubung 6 und filhren Sie eine Revisionierung Ihrer freigegebenen
Item Revision durch.
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